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　金属の部品成形方法として、あらかじめ金型内部を真空

ポンプで吸引し、溶湯を注入する真空ダイカストという手

法があります。

　この方式では、金型と真空ポンプの間にある真空バルブ

（遮断弁）を閉じるタイミングが重要です。早いと残留ガス

を溶湯が巻き込み、鋳巣を形成してしまうが、遅いと遮断弁

等に溶湯が吸引され、固着し、設備不良を起こす原因にな

ります。

　対策のため、金型内部に溶湯センサを設けた高速遮断弁

が開発されましたが、以下の様な改善が求められました。

（a） 遮断弁応答速度の短縮化

 ・ 溶湯センサから遮断弁までの距離の短縮対応。

（b） チャージ時間の短縮

 ・ 生産ロスタイム低減のため時間の短縮対応。

（c） コントロールユニットの小型化

 ・ ダイカストマシン周辺部の省スペース化対応。

　弊社ではこの対応のため、制御部品をすべてマイコン

化した専用のコントローラーを開発し、制御システムに

組み込み、

a）応答速度は0.007秒から世界最速の0.004秒へ短縮

b）チャージ時間は80秒から20秒への短縮

c）コントロールユニットは、容積比で約1/7の大幅な

小型化

を、達成し、幅広いユーザーの希望に応えることが出来

ました。
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真空ダイカスト用
高速遮断弁コントロールシステムの開発

高速遮断弁コントロールユニット
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